Tec Dur 14 Mn

Propriedades Aplicacoes

Eletrodo fipo 14Mn, austenitico, beneficiado E muito utilizado em mineracdes e pedreiras para
com niquel, Extra Resistente ao desgaste por  arecuperacdo de martelos de moinhos,
impacto severo, compressdo e atrito, paraa  mandibulas, placas de desgaste, anéis de

soldagem do Aco Manganés novo ou britadores, cacambas de escavadeiras, etc;
encruado, unido deste ao Aco Carbono e utiliza-se também em enchimento de falhas de
revestimentos protetores em geral. fundicGo em Aco Manganés Austenitico.

Endurecivel com trabalho a frio de 220HB até
450HB. Resistente a Fissuracdo.

Composi¢cdo Quimica Tipica

0.5-0.9 ] 11.0-16.0 | 2.7-6.0

Dureza Tipica do depésito de Solda em 2 a 3 Camadas
Dureza Tipica: 220 HB Dureza: 450 HB (apos trabalho)

Parédmetros para Soldagem Recomendados

DiGmetros (mm) Corrente (A) Embalagem
Polaridade: CC+
3.25 110-140
4.00 140-180 S kg
5.00 180-220

Técnica de Soldagem

Limpar bem a regido a ser soldada, a soldagem deverd ser realizada com temperatura
a mais baixa possivel, ndo devendo ultrapassar 250°C, soldar com corddes curtos,
esfriando constantemente a peca durante a operacdo ou entdo soldar a peca em
“Banho Maria”, deixando acima da superficie da dgua somente a drea da soldagem..

IMPORTANTE: As informacoes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado
pelo qual assumimos alguma responsabilidade legal. SGo oferecidas aos Clienfes para consideracdo, investigacéo e
verificacdo. Estas informacdes podem ser alteradas sem aviso prévio. ABRIL/2016 —REV. 1
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